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Oberflachentechnik, Verzinkung und Beschichtung

»Smart Abrasive System‘ reduziert Energiebedarf,
Strahimittelverbrauch und VerschleiB3

Neue Durchlauf-Strahlanlagen arbeiten nur mit so viel Energie, wie tatsachlich benétigt wird

Auf der GIFA 2023 zeigte Walther
Trowal erstmals die Muldenband-
Durchlaufstrahlanlagen der
THM-Serie mit der Smart Abrasi-
ve Option. Durch gezielte Rege-
lung der Strahimittel-Fordermen-
ge senkt Walther Trowal den
Energiebedarf deutlich und ver-
langert die Nutzungsdauer so-
wohl des Strahimittels als auch
der gesamten Anlage.
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GroBe Durchlaufstrahlanlagen mit meh-
reren Turbinen arbeiten bisher stets mit
einem Uberschuss von Strahlmittel im
Kreislauf, um sicherzustellen, dass alle
Teile perfekt gestrahlt werden.

Fir die Strahlanlagen THM 700 und
THM 900, die mit bis zu vier Turbinen
ausgestattet sind, hat Walther Trowal
jetzt die Smart Abrasive Option entwi-
ckelt. Sie passt die Férdermenge des
Strahimittels im gesamten Kreislauf an
die Charakteristik jedes Werkstlicktyps
an. Wenn aus verfahrenstechnischen

-

Das Smart Abrasive System reduziert den Energiebedarf der Muldenband-
Durchlaufstrahlanlagen THM 700 und THM 900 deutlich.

Grlinden nur eine geringere Strahlleis-
tung erforderlich ist, reduziert sie die
Fordermenge Uber die Turbinen und
zusatzlich die Drehzahl der Forder-

schnecken entsprechend. Diese Rege-
lung spart auf der einen Seite Energie.
Auf der anderen verlangert sie die Le-
bensdauer des Strahimittels, denn es

wird seltener im System umgewalzt.
Aus demselben Grund erhoht sie die
Standzeit der gesamten Anlage und re-
duziert den Wartungsaufwand.

W  Die Muldenbanad-
Durchlaufstrahlan-
lagen von Walther
Trowal werden oft
fir die Bearbeitung
von geschmiedeten
Fahrwerksteilen
eingesetzt.

Uber Walther Trowal

Walther Trowal entwickelt und produziert seit 1931 Ver-
fahrenslésungen flir die Bearbeitung von Oberflachen.
Ausgehend von der Gleitschleiftechnik — der Begriff , Tro-
walisieren® ist abgeleitet von ,, Trommel Walther” - hat
Walther Trowal das Angebotsspektrum kontinuierlich er-
weitert. Walther Trowal zahlt zu den wenigen Herstellern,
die sowohl die Maschinen als auch alle Verfahrensmittel
fir die Gleitschleiftechnik selber entwickeln und herstel-
len. Das Produktspektrum umfasst auch die Peripherie-
- einrichtungen fiir das Handling der Werkstiicke wie Hebe-
’ und Kippgerate, Forderbander oder Rollengénge, auBer-
dem fir die Gleitschleifanlagen Trockner und Anlagen zur
Aufbereitung des Prozesswassers.
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zur Verfligung.

Flr jeden Werkstiicktyp wird anhand
von Versuchen ermittelt, welche Para-
meter — unter anderem Drehzahl der
Turbinen und Strahlmitteldurchsatz —
zum gewlnschten Ergebnis fiihren.
Daraus entstehen Rezeptfamilien, die
in der Anlage hinterlegt werden.

Typische Anwendungsgebiete der
THM-Anlagen sind Teile fiir die Auto-
mobilindustrie, zum Beispiel ge-
schmiedete Fahrwerksteile aus Alumi-
nium wie Querlenker, Achsschenkel
oder Schwenklager. Fir diese Werk-
stlicke setzen immer mehr Hersteller
von Druckguss- oder Schmiedeteilen
aus Aluminium diesen Werkstoff auch
als Strahlmittel ein. Mit ihm I&sst sich
die Oberflache der Werkstlicke sehr
schonend bearbeiten.

Meik Seidler, Verkaufsleiter Gleit-
schleiftechnik und Strahltechnik bei
Walther Trowal, sieht einen steigenden
Bedarf fur die groBen Strahlanlagen:
»Mit dem steigenden Anteil an Hybrid-
und Elektrofahrzeugen werden in Zu-
kunft mehr hochfeste Fahrwerksteile
hergestellt, denn wegen des hoheren
Fahrzeuggewichtes und der groBeren
Drehmomente im Antriebsstrang wer-
den mehr starke Teile gebraucht. Hier
sind die Smart Abrasive THMs die wirt-
schaftliche Lésung.”

Die Technik:
THM Muldenbandanlagen

Die THM Muldenbandanlagen sind so-
wohl fiir Schittgut als auch flir komple-
xe, empfindliche Einzelteile konzipiert.

Typische Anwendungsgebiete der THM-
Anlagen sind zum Beispiel geschmiedete
Fahrwerksteile aus Aluminium wie Querlenker,
Achsschenkel oder Schwenklager sowie
Aluminium Druckgussteile.

Besonders bei empfindlichen Werkstu-
cken haben THM-Durchlaufanlagen
deutliche Vorteile: In der Maschine wer-
den die Werkstlcke Uber die La4nge der
Mulde verteilt. Die einzelnen Teile kolli-
dieren nicht miteinander, sondern be-
rihren sich hochstens leicht. AuBer-
dem fallen sie nicht aufeinander, son-
dern rollen sanft auf der Polyurethan-
Beschichtung der Muldenstabe ab. So
gewadhrleistet das Muldenband-Sys-
tem, dass die Werkstlcke die Anlage
ohne Beschéadigungen verlassen.

Weitere Informationen unter
www.walther-trowal.de.
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