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Beschichtung im ,,Rtibber Valley

Ein technischer Reisebericht

BRANCHENUBERGREIFEND MASCHINEN
UND ANLAGEN - Rund um den norditalie-
nischen Lago d’Iseo stellen so viele Unter-
nehmen Bauteile aus Elastomeren her,
dass die Region von Insidern ,Rubber
Valley” genannt wird. Da viele Teile nach
der Produktion mit Gleit-, Haft- oder Ef-
fektlacken beschichtet werden, ist im
Umkreis von 10 km die weltweit groBite
Ansammlung von moderner Beschich-
tungstechnologie im Einsatz.

An den Ufern des Lago d’lseo ist Italiens
Gummiindustrie zuhause: Hier fertigen rd.
200 Firmen Elastomer-Bauteile, u.a. fir die
Automobil-, die Luftfahrt- sowie Mobelindus-
trie. Jedes Jahr verlassen dort produzierte
Komponenten im Wert von mehreren Mrd. €
die Region. Die vielen Milliarden Kleinteile -
2.B. O-Ringe und andere Dichtungen fiir Ma-
schinen, Fahrzeuge und Beschlage - miissen
mit Gleit-, Haft- oder Effektlacken beschich-
tet werden. So sind im , Kielwasser” der Her-
steller viele Lohnbeschichter entstanden.

Speziell diejenigen, deren Kunden aus der
Automobil- und Luftfahrtindustrie hochste
Prozesssicherheit und Reproduzierbarkeit
fordern, setzen seit langem Rotamaten von
Walther Trowal ein: Im Umkreis von 10 km
sind das zurzeit 17 Maschinen. Hinzu kom-
men zwei Anlagen am Lago Maggiore und
eine knapp 50 km entfernt in Treviso.

Die Technik im Detail

Bei der Massenkleinteilbeschichtung in Rot-
amaten handelt es sich um ein Heif3trom-
melverfahren, mit dem Kleinteile in einer ge-
schlossenen, sich drehenden Sprithkammer
beschichtet werden. Das Verfahren eignet
sich fir Teile aus unterschiedlichen Kunst-
stoffen, wie z.B. aus Elastomeren, ABS, PC, PS
und anderen, sowie aus Metallen oder Holz.
Es konnen sowohl wasserbasierende, als
auch losemittelhaltige Lacke verarbeitet
werden. Die Teile werden nicht mehr einzeln
in Gestelle eingehdngt, sondern in grof3en

DICHT! 2.2022

Hochste Prozesssicherheit erforderlich
Der erste Lohnbeschichter, der Rotamaten
einsetzte, war Interseals (Bild 1) in Capriolo.
Das Unternehmen stellt O-Ringe und zeich-
nungsgebundene Formteile aus Elastome-
ren her und beschichtet neben den eigenen
Produkten auch Teile anderer Hersteller in
Lohnarbeit. Dabei hat sich das Unternehmen
u.a durch die Beschichtung mit Mehrkompo-
nenten-Lacken einen Namen gemacht. Die
erste Maschine fur das Trommelbeschichten
von Kleinteilen mit Gleitlack wurde hier 2009
in Betrieb genommen. Heute arbeitet Inter-
seals in Capriolo mit drei Rotamaten R 90
(Fullvolumen bis 50 I) sowie einem R 90C
(Fillvolumen bis 75 |), die mit einem Trom-
meldurchmesser von 800/850 mm fiir etwa
50/100 kg Gewicht und ein Fassungsvermo-
gen von 50/75 | ausgelegt sind. Jeder Rota-
mat beschichtet im Durchschnitt pro Jahr
fast 40 Mio. Teile mit wasserloslichen Lacken.
Dabei wird héchsten Anforderungen Rech-
nung getragen: Denn wenn es nur darum
geht, ein Montageelement mit etwas Teflon
zu beschichten, reichen ein Betonmischer
aus dem Baumarkt und die Diise eines Gar-
tenschlauchs. Wenn aber iber hochwertige
2K-Beschichtungen, Reproduzierbarkeit und
Audits geredet wird, ist die Prozesssicherheit
moderner Beschichtungssysteme gefragt.

Breites Anwendungsspektrum der
Kleinteilbeschichtung

Wer sich einen vollstandigen Uberblick iiber
die Anwendungsmaglichkeiten eines Rota-

Stiickzahlen in die Trommel der Rotamaten
gekippt. Ein - optional zwei - Sprithautoma-
ten tragen das Beschichtungsmaterial
gleichmaBig auf die sich tibereinander ab-
rollenden Massenkleinteile auf. Wahrend
des Beschichtungsprozesses wird warme
Luft verwirbelungsarm in die Sprithtrommel
eingeleitet, um die zu beschichtenden Werk-
stiicke auf die erforderliche Temperatur zu
bringen. Dabei wird die Werkstticktempera-
tur direkt und permanent von einem IR-Sen-
sor gemessen. Ein PID-Regler regelt die Tem-
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maten verschaffen und diese Maschinen im
taglichen Routineeinsatz sehen will, findet
am Lago d'Iseo auf engstem Raum ein brei-
tes Spektrum. Allein fir die Gleitlack-Be-
schichtung von O-Ringen, Dichtungen und
anderen Bauteilen aus Elastomeren konnen
Interessierte hier zwolf Rotamaten erleben.
Wenige Schritte entfernt werden zwei Ma-
schinen fiir die Dekorationsbeschichtung
von metallischen Werkstiicken fiir die Mode-
industrie eingesetzt. Ein Stlick weiter be-
schichten mehrere Anlagen Teile aus Kunst-
stoff fiir die Mébelindustrie, z.B. Griffe und
andere Beschldage, mit wasser- und 16sungs-
mittelbasierten Effekt- und Funktionslacken.
Zwei weitere Rotamaten werden fiir die Be-
schichtung von Verbindungselementen fiir
die Luftfahrtindustrie eingesetzt, teilweise
fur sicherheitsrelevante Komponenten, bei
denen es hochste Prozesssicherheit und Re-
produzierbarkeit ankommt.

Entwicklung der Rotamat-Technik

Auch die erste, vor 13 Jahren bei Interseals in
Betrieb genommene Maschine arbeitet nach
wie vor zuverlassig. Dennoch ist die Zeit
nicht stehengeblieben. Mit neuer Spriihtech-
nik (Bild 2), exakter Volumenstrom-Regelung,
intuitiver Bedienerfiihrung und der Integrati-
on in die Datenwelt der Anwender wurden
die Maschinen kontinuierlich an steigende
Anforderungen angepasst.

Neue Sprihpistolen verteilen das Beschich-
tungsmaterial homogen auf der Oberflache
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peratur der Zuluft in Abhangigkeit von der
Temperatur der Werkstiicke, gleichzeitig be-
zieht er das echte Luftvolumen mit ein. Er ar-
beitet so effizient, dass die Maschinen nur
noch einen Anschlusswert von wenigen kW
haben. Ist die Beschichtung abgeschlossen,
werden die Werkstticke Giber die motorisch
schwenkbare Trommel entleert. Ein Nach-
trocknen - z.B. in einem Ofen - ist nicht
mehr notig. Sie verlassen die Trommel tro-
cken (Bild 3) und kénnen sofort weiterverar-
beitet werden.
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Bild 1: Interseals betreibt im Werk Capriolo vier
Rotamaten, bei Pol-Technology sind weitere drei in
Betrieb (Bild: CS)

der Elastomerteile. Gleichzeitig halt die Volu-
menstromregelung prazise die vorgegebenen
Schichtdicken ein. So eignet sich das System
auch fiir Teile mit feineren Strukturen sowie fiir
komplexe Aufgaben, bei denen es auf Prozess-
sicherheit und Reproduzierbarkeit ankommt.
Beispiele sind die 2K-Beschichtung mit pig-
menthaltigem Material oder die Beschichtung
mit [6sungsmittelhaltigen Lacksystemen, die
spezielle Anforderungen erfiillen miissen.

Mit dem R 60 hat man sich auf einen weiteren
Trend eingestellt: Viele Kunden der Lohnbe-
schichter stellen immer kompaktere Maschi-
nenkomponenten - wie z.B. Motoren oder
Pumpen - her. Dementsprechend werden
auch die Dichtungen kleiner. Das Volumen
von 50.000 O-Ringen mit einem Innendurch-
messer von 3 mm und einer Schnurstarke von
1 mm betrdgt z.B.nurnoch ca. 0,5 |. Da jedoch
immer eine gewisse minimale Fillmenge er-
forderlich ist, entstand ein Bedarf an Syste-
men mit kleineren Trommeln. Deshalb hat die
Trommel des Rotamaten R60 ein Fiillvolumen
von 15 |. Das System verfligt aber sonst iber
alle anderen Leistungsmerkmale der ,grof3en
Geschwister”. So steht Anwendenden eine
Maschine zur Verfligung, die sowohl fiir klei-
ne Chargen als auch fiir die Bemusterung gré-
Berer Teile eingesetzt werden kann.

Mit einem Start-up in die Zukunft

Die 2021 gegriindete C.S.I. (Centro Servizio
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Bild 2: Spriihpistolen verteilen das Beschichtungs-
material homogen auf der Oberflache der
Elastomerteile (Bild: Walther Trowal GmbH

Industriali) schlagt neue Wege ein. Das Un-

ternehmen produziert nicht nur, es forscht

und berat auch. Dabei fokussiert es sich auf

drei Verfahren:

« das kryogene Entgraten von kleinen Teilen

« das Trommelbeschichten mit Gleitlack

- die Beschichtung mit Plasma- und Parylene-
anlagen

Das Unternehmen nutzt zwei Rotamaten
und nimmt in Kiirze einen dritten in Betrieb.
Die Erfahrung als Lohnbeschichter nutzt
C.S.1, um Unternehmen in der Region vor Ort
direkt an den Maschinen zu beraten. Bei vie-
len Lohnbeschichtern, die in den 80er Jahren
gegriindet wurden, verabschieden sich jetzt
viele erfahrene Spezialisten in den Ruhe-
stand. Das Resultat: Wertvolles Know-how
geht verloren. Deshalb bietet das Unterneh-
men Fortbildungskurse an. Viele Anwenden-
de sind Uberrascht, wenn sie sehen, was man
aus den modernen Systemen herausholen
kann. Dariiber hinaus forscht das Start-up in-
tensiv an neuen Verfahren. C.S.I. verfugt tiber
ein Technikum, dessen Ausstattung deutlich
tiber den Gblichen Standard hinausgeht und
umfangreiche Analysen im Auftrag der Kun-
den erlaubt. So haben die Unternehmen aus
der Umgebung die Mdglichkeit, ihren Auf-
traggebern gegeniiber die Qualitat der Be-
schichtung nachzuweisen - ein wichtiger As-
pekt, wenn Kunden aus der Automobilindus-
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Bild 3: Die Teile verlassen die Trommel trocken und
konnen sofort weiterverarbeitet werden

Ither Trow

(Bild: Wa al GmbH

trie, der Luft- und Raumfahrt sowie der Medi-
zintechnik in Bezug auf Prozesssicherheit
und Reproduzierbarkeit ltickenlose Doku-
mentation fordern.

Parallel zur téglichen Produktion und der
Materialanalyse im Labor forscht das Start-
up zu neuen Werkstoffen. Ein aktuelles For-
schungsprojekt befasst sich z.B. mit Festkor-
perschmiermitteln, die antimikrobielle oder
bakterienresistente Eigenschaften besitzen.

Fakten fiir die Konstruktion
+ Es konnen immer kleinere Bauteile
beschichtet werden

Fakten fiir das Qualitatsmanagement

+ Die neuen Systeme liefern nicht nur
hochste Qualitat, sondern eine hohe
Reproduzierbarkeit und alle relevanten
Daten fiir Audits

Weitere Informationen
Walther Trowal GmbH
www.walther-trowal.com

Von Frank Siegel,

mdl Verkaufsleiter Beschichtungstechnik
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