Durch die eingesetzte Bildverarbei-
tung mit Merkmalsberechnung und
Klassifikation werden die Fehler
anhand ihrer Griife und Fehlerart
unterschieden. Die Klassifikation
wird an das jeweilige Material sowie
die Kundenspezifikation angepasst.

Band muss in ganzer Lange
gepriift werden
Die Anforderungen an den Werk-
stoff Stahl unterliegen durch die
fortwihrende Entwicklung des
Materials sowie dessen Verarbei-
fungsprozesse einer permanenten
Steigerung. Dies gilt ebenso fiir den
Reinheitsgrad des Stahls.
Entsprechend ist fiir die Erzeu-
gung qualitativ hochwertiger Endpro-
dukte eine exakte Fiihrung der Pro-
duktionsprozesse unabdingbar, um
der nachbearbeitenden Industrie ein-
wandfreie Ausgangsmaterialien mit
homogenen Materialstrukturen zur
Verfiigung zu stellen. Um dies sicher-
zustellen zu kinnen ist es wichtig,
diverse KenngriiBen tiber die gesam-
te Linge des Bandes zu ermitteln.
Eine punktuell durchgefiihrte
Materialpriifung an den Enden des
Bandes ist hierbei nicht ausrei-
chend, um Materialfehler bei den
Endprodukten sowie eventuelle
Beschadigungen an Werkzeugen in
den nachgelagerten Verformungspr
ozessen sicher zu vermeiden.

Produktqualitit erhdht,
Ressourcen geschont, Kosten
gesenkt

Durch Einsatz eines IMS Inclusion
Detection Svstems wird die Auslie-
ferung von fehlerhaftem Material
vermieden und die einwandfreie
Produktqualitit fiir den Endkunden
sichergestellt. Dartiber hinaus wer-
den die Messergebnisse fiir die
Optimierung der Vormaterialstufen
verwendet. Durch Verbesserung der
Qualitdt und der Ausbringung wer-
den Ressourcen geschont und Kos-
ten reduziert. @
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Gauss Machine Learning: KI-Assistent fiir metallverarbeitende Unternehmen
App ermittelt optimale Laser-Schnittdaten in Minuten

B Die Gauss Machine Learning GmbH,
ein Startup aus Leonberg bei Stuttgart, hat
eine Web-App flr metallverabeitende Unter-
nehmen entwickelt. Die Lésung hilft dabei,
optimale Schnittdaten einer Laserschneide-
maschine innerhalb von Minuten zu ermit-
teln - fiir viele Unternehmen immer noch
eine groBe Herausforderung in der Ferti-

Eung.

Dabei spiele der Hersteller der Laser-
chneidemaschine und der Werkstoff, der
schnitten werden soll, keine Rolle. Die
ung von Gauss ML habe dem Unterneh-
zufolge kleinen und mittelstandischen
rnehmen (KMU) aus der Metallverar-

g bereits dabei geholfen, rund 60 %
ller zu schneiden, 40 % weniger Stick-
verwenden sowie die Qualitat um
erhohen (Grat und Rauheit).

Maschinen in einer Produktionslinie verfi-
gen dber mehr als 100.000 Einstellungs-
kombinationen. Diese wirken sich direkt
auf die Qualitat, Quantitat und Effizienz
der Produktion aus. Den Anforderungen
entsprechende Prozessstabilitat mit kal-
kulierbaren Aufwand zu erzielen, werde
dadurch nahezu unméglich, so das Unter-
nehmen. Um die besten Schnittdaten bei-
spielsweise einer Laserschneidemaschine
zu ermitteln, miisse man bis zu sieben
Parameter optimal aufeinander abstimmen.
Der Kl-Assistent von Gauss ML unterstiitzt
dabei, die Maschine so einzustellen, wie es
den Umstanden entsprechend am besten
ist. Als weiteren Entwicklungsschritt plant
Gauss ML, die App bald auch auf das Laser-
schweiBen sowie das Frasen auszuweiten.

ﬂ www.gauss-ml.com

Walther Trowal: Grokter Multivibrator der 90-jahrigen Firmengeschichte

Gleitschleifen XXL

s Auf der Surface Technology stellt
Walther Trowal vom 21. bis 23. Juni in Stutt-
gart den Multivibrator MV 50 fiir die vollau-
tomatische Oberflichenbearbeitung von
groBen Werkstlcken fir Flugzeugtriebwer-
ke, Turbinenlaufrader oder Gesenkformen
vor. Mit einem Innendurchmesser von
1.650 mm ist er der groBte, den das Unter-
nehmen je gebaut hat.

Die erste Gleitschleif-Anlage der neuen
Generation wird Blisks (,Blade Integrated
Disks®) fiir Flugzeugtriebwerke bearbeiten.
Bei ihnen entscheidet die Qualitat der Ober-
flache in hohem MaBe Uber die Effizienz der
Umstromung und somit Gber Wirkungsgrad,
Treibstoffverbrauch und Gerduschentwick-
lung.

Mit einem maximalen Durchmesser der
Werkstiicke von 1.300 mm eignet sich die
MV 50 ebenfalls fiir Planetengetriebe fiir
Windturbinen, flr Triebwerksteile, bei denen
die Innenbearbeitung wichtig ist, oder fir
Werkzeuge fiir das Gesenkschmieden, fir
die bisher keine Gleitschleif-Maschinen zur
Verfugung standen.

Die neue Anlage ist auf automatischen
Betrieb ausgelegt: Nachdem das Werkstiick
im Arbeitsbehélter fixiert ist, ist keinerlei
manuelle Tatigkeit mehr erforderlich. Das
erhoht die Reproduzierbarkeit des Prozes-
ses erheblich. AuBerdem spart die Anlage
Zeit, denn der Gleitschleifprozess wird nur
zwei bis drei Stunden dauern,

Auf der Messe zeigt Walther Trowal die
LKleine Schwester” der MV 50, eine MV 25
fiir Werkstlcke mit einem Durchmesser van
bis zu 600 mm. Sie arbeitet nach dem glei-
chen Verfahren.

ﬂ www.walther-trowal.de

Stahlreport | 6|22 1



