OBERFLACHEN

— Automatisches Recycling des Prozesswassers spart Zeit und senkt Kosten

Beim Gleitschleifen von Werkstiicken aus Metall reduziert die neue Schélzentrifuge ZA 04 von Walther Trowal nach Mit-
teilung des Unternehmens den manuellen Aufwand und den Zeitbedarf fiir das Einrichten der Maschine und ihre Wartung
auf nahezu Null. Dariiber hinaus benétigt die Anlage etwa 30 Prozent weniger Platz als das Vorgangermodell.

Das Prozesswasser in Gleitschleifanlagen fir
die Oberflachenbearbeitung enthalt den Ab-
rieb der Werkstlcke und der Schleifkdrper,
auBerdem eingeschlepptes Ol und Fette. Be-
vor es in die Anlage zuriickgespeist oder in
die Kanalisation eingeleitet wird, muss es auf-
bereitet werden. In den meisten Gleitschleif-
anlagen lauft das Prozesswasser in einem
geschlossenen Kreislauf und wird in einer
Zentrifuge recycelt. An den Innenwanden ihrer
rotierenden Trommel setzt sich der Schlamm,
derim Wasser enthalten ist, ab. Wenn so gro-
Re Schlammmengen entstehen, dass das ma-
nuelle Entleeren des Korbs nicht wirtschaft-
lich ist, werden Schélzentrifugen eingesetzt,
in denen ein Schaber den Schlamm entfernt.

Die neue, kompakte Zentrifuge ZA 04 hat
Walther Trowal mit einem digitalen Schaber
ausgestattet, der von einer integrierten Weg-
Kraft-Messung gesteuert wird. Sie stellt si-
cher, dass der Schaber immer den richtigen
Abstand zur Innenwand einhalt. Dartiber hi-
naus ermdglicht sie das automatische Set-
up der Maschine: Es macht alle mecha-
nischen Einstelltdtigkeiten, die bislang in
regelmaBigen Abstanden manuell erfolgen
mussten, Uberfliissig. So werden der Aufwand
und der Zeitbedarf fur das mechanische Ein-
richten des Schabers und die Wartung auf
nahezu Null reduziert. Fiir das Justieren des
Schalmessers war in der Vergangenheit ein

Die neue Schilzentrifuge ZA 04 arbeitet wei-

testgehend automatisch und nimmt wenig

Platzin Anspruch (Bild: Walther Trowal)
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Der digitale Schaber entfernt Schlamm von der Innenseite der Trommel

manueller Einstellvorgang erforderlich, dies
Ubernimmt die neue Anlage nun selbststandig.
Uber die neue Steuerung hinaus wurde die
Maschine sehr kompakt gestaltet: Sie bené-
tigt etwa 30 Prozent weniger Grundflache
als ihre Vorgangerin. Zudem sind alle Bedi-
en- und Wartungselemente von einer Seite
her zuganglich. Fir den Anwender bedeutet
das, dass er nicht nur Hallenplatz spart, son-
dern auch grofe Freiheit beim Platzieren der
Anlage hat. Die Bedienung mit einem Touch-
screen und dem einheitlichen Look & Feel der
Trowal-Gleitschleifanlagen ist intuitiv und un-
terstiitzt die Diagnose des Systems.

Uber Walther Trowal

Walther Trowal entwickelt und produziert
seit 1931 Verfahrenslésungen fir die Bear-
beitung von Oberflachen. Ausgehend von
der Gleitschleiftechnik - der Begriff Trowali-
sieren ist abgeleitet von Trommel Walther -
hat Walther Trowal das Angebotsspektrum
kontinuierlich erweitert. So entstand eine
Vielfalt von Anlagen und Maschinen fir das
Cleitschleifen und Strahlen sowie fiir das Be-
schichten von Massenkleinteilen.

Walther Trowal realisiert vollstandige Sys-
temlosungen, die sich nahtlos in verkettete
Produktionsabldufe der Kunden integrieren.
Das umfasst die gesamte, an die spezifischen
Anforderungen der Werkstlicke angepass-
te Verfahrenstechnik, bei der sich Maschinen
und Verfahrensmittel perfekt erganzen. Da
jedes Werkstiick und jeder Produktionsablauf
spezielle Anforderungen an die Prozesstech-
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nik stellen, erarbeiten die Spezialisten der
Versuchsabteilung gemeinsam mit den Kun-
den die jeweils optimale Verfahrenstechnik.
Walther Trowal z&hlt zu den wenigen Her-
stellern, die sowohl die Maschinen als auch
alle Verfahrensmittel fir die Gleitschleiftech-
nik selber entwickeln und herstellen, zum ei-
nen die Schleifkdrper aus Kunststoff oder
Keramik, zum anderen die Compounds. Das
Produktspektrum umfasst auch die Periphe-
rieeinrichtungen fir das Handling der Werk-
stiicke wie Hebe- und Kippgerate, Forder-
bander oder Rollengange, aufRerdem fir die
Cleitschleifanlagen Trockner und Anlagen zur
Aufbereitung des Prozesswassers.

Mit Austauschprogrammen fir VerschleiR-
teile, bei denen sich beispielsweise Arbeits-
behdlter in einem bestandigen Kreislauf be-
wegen, schont das Unternehmen wertvolle
Ressourcen und leistet einen Beitrag zur
Nachhaltigkeit in der industriellen Produk-
tion. Der schnelle Support und der weltwei-
te Reparatur- und Wartungsservice sichern
die hohe Verfiigbarkeit der Anlagen. Die Kun-
den des Unternehmens kommen aus den un-
terschiedlichsten Branchen, so beispielswei-
se aus der Automobil- und Flugzeugindustrie,
der Medizintechnik und der Windenergie-
industrie.

Kontakt:
Ceorg Harnau, Walther Trowal GmbH & Co. KG,

E-Mail: g harnau@walther-trowal de

> www.walther-trowal.com



