OBERFLACHENBEARBEITUNG

Perfekte Oberflache fiir additiv

gefertigte Teile

Speziell fiir die Oberflachenbearbeitung in der
Additiven Fertigung hat Walther Trowal die AM
Post Process-Maschinen” der Boureihe AM ent-
wickelt. Erste Erfahrungen bei Pilot-Anwendern
zeigen, doss dos Gleitschleifen in nur einem
Prozessschritt Oberfldchen erzeugl, die hohe
Anforderungen erfullen.

WaltherTrowal o développé les mochines AM Post
Process de la série AM pour le traitement de sur-
face dans lo fabrication additive. Les premiéres
expériences effectuées chez des utilisoteurs pi-
lotes montrent que la tribofinition en une seule
etope engendre des surfaces répondant o des exi-
gences elevees.
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Elinere Werkstocke werden aul einer Metalplaite Dvei Unwachimeatoren versetzen den Arbeitsbehaler Fow (152 66 10 85
befastigl, die durch einen Blekiromagreten im in eine sich Gberlagernde Bewegung. serviceDwinland-oertiich
Arbeitsbehdlter fixiert wird. kv iV TR

Oberfichentechnik vom Erfinder des Trowalisierens

Walthser Trowal entwickelt und produziert seit 1951 Verlshrenslfsungen fr die Bearbeitung von OberfSichen. Ausgebend vom der Gleilschiviftechnik - der Begrilf = Trowa-
figierens st abgeleitet von «Trommal Walthers - hat das Unfemehmen das Angebotsspebtnum konsinuieslich erweitert. So entstand aine Vielfalt von Anlagen und Haschinan
1 das Geitschisfen und Hratien sowie 10r das Beschichten von Hassenkkinbesien, Hit der Erfindung néwer Verfshoen wie zum Beispesl dem Schleppachivilen oder Verfabeen
i die Bisaebeiteng additiv gelertigter Teile hal das Untesnahmen immer wisdér seine hohe Innowations[ahigheit unter Beweis qestel,

Walther Trowal realisiert vollstindige Systemiisengen, die sich nahilos in verketlete ProduktionsabiSule der Kunden integrieren. Dies umiasst die gesamle, an die spezi-
fischen Anfordensegen der Werkstlicke angepasste Yerlshrerstechnik. bei der sich Raschinen und Yorfahressmittel perfieit erganzen. Dla jades Werkstlck und jeder Produk-
tionsabloul sprgiels Anfordenngen an die Prosisstechask solien, erarbeiten di eifahrentn Spetialisten der Versuchsableiung gemeirsam mil den Kunden die prwiils op-
timale Verfahrenstechai. Das Ergabnis sind Werkstiche mit Obesflhchen. die exakt dien Yorgaben enlsprechen. mil kurzer Bearbeilungszeit und hoher Reproduziesbarksit,

Waltser Trowal 23hit ru den wenigen Hersteliern, & sowoh die Haschinen ats auch e Verfabwonsmitted Hir die Ghritschieiftechnik selber entwickein und hersteler: of-
nerseits die Schieitkdeper aus Kunstsiofl oder Kerami, anderersaits die Compounds. Das Produbtspekirum umasst auch die Peripheriseinrichiungen i das Handfing der
‘Werksiicke wie Hebe- und Kippgerdte, Firdertdnder oder RoBiengange, rudem fir die Gleitechleianlagen Trockner und Anlagen 2 Aufbeeeibung des Prozesswassers. Hit
Astasschgeogrammen 1r Yerschielsieile, bei demen sich belspeelswetse MrbeilsbehBiter in elnem bestindigen Krefslaul bewegen schont das Uniemehmen werivole Res-
sourcen und biistet eingn Beitrag 2u Machhaltigheit in der industrieBien Produbiion. Der schoslle Support und der weltweite Reparatar- und Warlungsservice sichern die hohe
Verfigbarkeit der Astagen. Belelert werden Kunden in unterschisdBehsten Branchen in alker Welt so beispeeiswaize in der Automaobil- und Fhegzeugendatnie, dér Hedinintechaik
und der Windenermigindustrie.

HARTER

dring selutions

Machen Sie keine Kompromisse bei r

der TROCKNUNG, wenn Sie das
beste und sicherste Ergebnis wollen.



