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B Neue Metallkappsige MKAS 355 von Fein

Sicher und prazise

Trenn- und Gehrungs-
schnitte in Metall erreicht
die Fein Kappsige MKAS
355 bei maximalem Arbeits-
fortschritt ohne Metallstaub-
bildung und je Material auch
ohne Funkenflug.

er  Elektrowerkzeug-
Dhersteller Fein hat sein

Maschinenprogramm
mit der Metallkappsige MKAS
355 um ein leistungsstarkes
Produkt fiir den Metaller erwei-
tert. Die Kappsage mit Tiefen-
anschlag wird fiir Trenn- und
Gehrungsschnitte metallischer
Werkstoffe eingesetzt und liefert
sowohl in der Werkstatt als auch
bei der Montage vor Ort schnel-
le, prézise Arbeitsergebnisse.
Durch das Kaltschnittverfahren
wird das Material kaum erhitzt,
wodurch keine Metallstaub-
bildung und je nach Art des
Materials auch kein Funkenflug
entsteht. Die anfallenden Spéne
werden direkt in einen Spane-
auffangbehilter geleitet. Zudem
wird die Arbeit des Anwenders
durch das ergonomische Griff-
design und die sichere, intui-
tive Bedienung der Maschine
erleichtert.

Die Metallkappsége verfiigt
iiber einen drehmomentstarken
1.800-Watt-Motor mit Sanftan-
lauf. Im Standard-Lieferumfang
ist ein Sageblatt fur Baustahl
enthalten, zudem hat Fein drei
weitere robuste Sageblatter
mit hohen Schnittkapazititen
und einem Ségeblattdurchmes-
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Vier Sdgeblitter hat Fein fiir die MKAS 355 im Sortiment. Sie sorgen fiir
ein hochwertiges Oberflichenergebnis.

ser von je 355 Millimetern im
Sortiment. Im Gegensatz zu
Trennschleifscheiben, die im
Einsatz an Durchmesser ver-
lieren, bleibt bei der Kappsage
der Sageblatt-Durchmesser mit
355 Millimetern gleich groB.
Mithilfe des Schnellspann-
systems konnen ~Anwender
einfach und komplett werk-
zeuglos ihr Werkstiick fixieren,
um beispielsweise Profile zu
trennen. Die Schnitttiefe kann
durch einen Tiefenanschlag
nachjustiert werden, sodass
gewdhrleistet ist, dass das kom-
plette Werkstiick sauber an der
gewtiinschten Stelle durchtrennt
wird. Gleichzeitig sind mit der
MKAS 355 ebenfalls Gehrungs-
schnitte moglich; Anwender
stellen dafiir den gewiinschten
Winkel von 0 bis 45 Grad an
der Maschine ein. Ab Anfang

f

-waermetechnik.at ;

HOFMANN Warmetechnik GmbH

Gewerbezeile 7, 4202 Hellmansddt, Austria

Tel.: +43 {0) 7215 / 3601-0

E-Mail:

ik.at

IHR SPEZIALIST IN SACHEN WARMEBEHANDLUNG

sa §

w N

homal

MACHT MEHR AUS ENERGIE

ABGAS-WARMETAUSCHER
wiT NeueR EINSCHUBTECHNIK*

FUR GIESSEREI ANWENDUNGEN

NUTZEN SIE DIE

WARMEENERGIE IHRER

Abgase

UND OPTIMIEREN
SIE DIE WARME-

GEWINNUNGFUR T3

IHRE

o _il

o PROZESSWARME

e HEIZUNGSANLAGEN

¢ WARMWASSER-
AUFBEREITUNG

e LUFTUNGSANLAGEN

* Rohrbestuckung aus Keramik, Edelstahl
oder Kunststoff, individuell wahlbar,

BOMAT Heiztechnik GmbH

T +49(0)7551.809970
info@bomat.de

Zum Degenhardt 49
88662 Uberlingen

www.bomat.de

Ein Unternehmen der puren-Gruppe

GERMANY
S .

puren:

September 2021 ist die Fein
Metallkappsdge MKAS 355 fiir
Trenn- und Gehrungsschnitte
im Fachhandel erhaltlich.

Bei der Metallkappsige
MKAS 355 entfallteinemanuelle
Drehzahleinstellung je Anwen-
dungsfall. ,Wir haben hier eine
konstante Drehzahl, die durch
den Hochleistungsmotor auch
dann nicht absinkt, wenn mas-
sive Werkstiicke bearbeitet wer-
den”, sagt Fein Produktmanage-
rin Lisa Ocker. Bei der Bearbei-
tung unterschiedlicher metal-
lischer Werkstiicke sei vielmehr
der Einsatz des richtigen Sége-
blatts entscheidend, von denen
Fein vier verschiedene anbietet:
das universelle Baustahl-Sage-
blatt, das besonders im Stahl-
und Metallbau zur Bearbeitung
von Rund- und Vierkantrohren
zum Einsatz kommt, sowie drei
weitere Sageblatter, mit denen
Anwender Aluminium, Edel-
stahl und Flachstahl bearbeiten
kénnen. Mit wenigen Hand-
griffen konnen die Sageblatter
gewechselt werden, das dafiir
benctigte Werkzeug ist in den
MaschinenfuB integriert.

Gefertigt ist die robuste
Kappsige aus langlebigem Stahl,
der Sockel besteht aus Alumini-
umguss. Damit hat die Maschine
ein Eigengewicht von 24,4 Kilo-
gramm, wodurch sie selbst dann
tber einen sicheren Halt verfiigt,
wenn schwere Werkstiicke bear-
beitet werden. Zusitzlich fixie-
ren Anwender die Kappsége mit
Schrauben, um ein komplett sta-
biles System fiir prézise Schnitte
sicherzustellen. ,Schlussend-
lich sorgen die leistungsstarke
Maschine und die richtige Wahl
des Ségeblatts mit der - je nach
Material — passenden Zahngeo-
metrie und Anzahl an Zahnen
fiir ein hochwertiges Oberfla-
chenergebnis, wodurch weniger
bis keine Nacharbeit erforder-
lich wird. Auf diese Weise sind
Trenn- und Gehrungsschnitte
verschiedenster Metalle einfach
und ohne Kraftaufwand mog-
lich®, erklért Lisa Ocker.

www.fein.de
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B oOberflichenbearbeitung mit Gleitschleifen

Mehr Glanz fiir hochwertige
Werkstiicke

Fiir die Oberflichenbearbei-
tung mit Gleitschleifen hat
Walter Trowal Schleifkérper
entwickelt, die den Glanz
hochwertiger Werkstiicke
aus Metall verbessern.

it den neuen Kunst-

stoff-Schleifkorpern

AF erhcht Walther
Trowal beim Gleitschleifen
den Glanz hochwertiger Werk-
stiicke. Eine neuentwickelte
Schleifmineralbasis  steigert
dabei gleichzeitig die Langzeit-
Prozessstabilitit, dariiber hin-
aus vereinfacht es die Handha-
bung der Compounds sowie die
Bedienung der Gleitschleifanla-
ge insgesamt.

Die neuen Schleifkorper
AF erzeugen auf hochwertigen
Werkstiicken aus Metall eine
besonders glatte und/oder
galvanikreife Oberflache und
hohen Glanz. Dazu zéhlen bei-
spielsweise Turbinenschaufeln
fiir die Luftfahrtindustrie oder
Implantate in der Medizintech-
nik, zum Beispiel Kniegelenke.

Walther Trowal verwendet
fiir die neuen Schleifkorper eine
im eigenen Labor entwickelte,
neuartige Schleifmineralbasis,
die nicht nur Glitte und Glanz
erzeugt, sondern auch den pH-
Wert des Prozesswassers iiber
lange Zeitraume stabil halt,
sodass die Compounds optimal
wirken kénnen. Dies hat auch
zur Folge, dass der Wert weder
in regelméaBigen Abstdnden
gemessen werden muss noch
mit zusétzlichen Pufferchemi-
kalien korrigiert zu werden
braucht: Die Dosierung der
Compounds ist einfacher und
erfordert kein spezielles Fach-
wissen.

Erste Ergebnisse zeigen,
dass der Prozess mit den neu-
en Schleifkérpern in weiten
Grenzen unabhéngig von der
Wasserharte ist. AuBerdem
ist die neue Mineralbasis ver-
schleiBbestdndiger und die
Schleifkorper kénnen linger
verwendet werden. So tragt der
neue Schleifkérper deutlich zu
einem insgesamt wirtschaft-
lichen Betrieb der Gleitschleif-
Anlagen bei.

Nachhaltige Losung
iir mehr Glanz

Angelika Helten, die Leite-
rin der Versuchsabteilung bei
‘Walther Trowal in Haan, erklért,
warum Walther Trowal in die
Entwicklung investiert hat: ,In
einigen Hochleistungs-Anwen-
dungen verringert sich der
pH-Wert des Prozesswassers

Die neuen, im eigenen Labor von Walter Trowal entwickelten Schleif-
korper erzeugen nicht nur Gldtte und Glanz, sondern halten auch den
pH-Wert des Prozesswassers iiber lange Zeitrdume stabil

- bedingt durch physikalische
Vorginge — im Laufe der Zeit.
Mit dem neuen Schleifkdrper
haben wir eine langfristige und
nachhaltige Losung entwickelt,
die ohne die sonst {ibliche
Zugabe von Chemikalien aus-
kommt. Davon profitieren auch
diejenigen Kunden, die weniger
herausfordernde Aufgaben zu
erfillen haben, denn abgese-
hen von der Stabilitat des pH-
Wertes hat der AF viele andere
Vorteile.”

Basis der Neuentwicklung
war der Bestseller und Top-
Schleifkorper V 2030 von Tro-
wal, der fiir eine Vielzahl von
Anwendungen gelistet ist und
beispielsweise fir die Flug-
zeug- und die Automobilindus-
trie sowie die Medizintechnik
freigegeben ist.

GrofRe Ndhe zum
Kunden

Christoph Cruse, der Ver-
triebsdirektor bei Walther Tro-
wal, erlautert, warum das Ent-
wicklungsprojekt  erfolgreich
war: ,Walther Trowal zdhlt zu
den wenigen Unternehmen, die
samtliche Komponenten des
gesamtenGleitschleif-Prozesses
selbst entwickeln und herstel-
len - sowohl die Maschinen

als auch die Verfahrensmittel
und die Prozesswassertechnik
kommen aus einer Hand und
sind aufeinander abgestimmt.
So bieten wir sowohl vor als
auch nach der Erteilung eines
Auftrages deutlich mehr Leis-
tungen als Handler, die von
unterschiedlichen Lieferanten
abhéngig sind. Schlussendlich
ist es unsere Ndhe zum Kunden,
die unsere Systeme so erfolg-
reich macht.”

Unterstiitzung bei
Genehmigungsverfahren

Uber gemeinsame Toests
neuer Werkstiicke der Kun-
den in der Versuchsabteilung
hinaus leistet Walther Trowal
umfassende Unterstiitzung,
zum Beispiel bei Genehmi-
gungsverfahren, in Hinblick
auf die Arbeitssicherheit, die
REACH-Konformitat oder gar
die Cradle-to-cradle (C2C) Zer-

tifizierung.
Bei der Fertigung des
AF-Schleifkérpers  wird ~ die

gesamte Abluft — wie bei allen
Kunststoff-Schleifkorpern,
die Walther Trowal herstellt
— thermisch nachbehandelt,
die Abluft erfiillt alle Umwel-
trichtlinien.
www.walther-trowal.de
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