TECHNISCHE UMSCHAU

(Werkbild: KEYENCE Deutschland GmbH, Neu-Isenburg)

3D-Messungen in Sekunden

KEYENCE prasentiert sein 3D-
Profilometer mit erweiterten
Funktionen. Dieses verfligt Gber
eine automatische Inspektions-
funktion, welche eine einfache und
benutzerunabhangige Prifung von
3D-Formen in Sekunden erlaubt.
Zudem konnen Profilschnitte und
4 N mit CAD-Daten ver-
yerasn.

werden komplett in 3D erfasst
und schwanken dabei nicht in
Abhangigkeit vom Benutzer. Bei
baugleichen Proben werden die
Abweichungen, genauer gesagt
die identischen Punkte, geprift
und visualisiert.

Dartiber hinaus kénnen mit Hilfe
der sogenannten Batch-Analyse
identische Messungen, wie Pro-
fil, Querschnitt, Volumen, Flache,
Ebenheit und Rauheit, an mehreren
baugleichen Priflingen gebiindelt
durchgefiihrt werden. So spart
man sich die zeitintensive Einzel-

priifung der Proben bei gleicher
Messaufgabe. Im Anschluss kann
man die erfassten 3D-Daten in das
CAD-Programm importieren. Die
weiterflihrenden Funktionen des
3D-Profilometers lassen sich zu-
sétzlich in einem groBflachigen Be-
reich von bis zu 200 mm x 100 mm
einsetzen. Auf diese Art und Weise
lassen sich auch groBe Bauteile
unter Zuhilfenahme von Toleranz-
grenzen auf OK/n.i.O. bewerten.
Durch das 3D-Profilometer stellt
das Unternehmen KEYENCE sei-
nen Kunden vielféaltige Mess- und
Analysefunktionen zur Verfigung,
die schnelle, einfache und kon-
taktlose Messungen erlauben.

Die Kombination aus drei tele-
zentrischen Objektiven und der
CMOS-Kamera ermoglicht es

dem Anwender, prazise Mess-
daten zu generieren. Daher ist das
3D-Profilometer vor allem fiir die
Qualitatssicherung, Entwicklung,
Produktion und deren Analysen
sehr interessant.

KEYENCE Deutschland GmbH
63263 Neu-Isenburg

Tel.: 06102/3689-0

Fax: 06102/3689-100
www.keyence.de

Turbotron-Fliehkraftanlagen mit
Spaltspiilung

Walther Trowal stellt die neuen
TT-Fliehkraftanlagen jetzt mit
Drehtellern und Verschleiringen
aus Polyurethan und einer Spalt-
spllung zwischen dem Teller und
dem Arbeitsbehélter her.

Die neuen Turbotron-Fliehkraftan-
lagen flir das Gleitschleifen von
kleinen und mittelgroBen WerkstU-
cken eignen sich mit der neuen
Option ,,Spaltspulung® auch fir
das Bearbeiten extrem dinner
Prazisions-Stanzteile - so zum Bei-
spiel fir das Entgraten, Verrunden,
Glatten und Polieren. Die Anlagen
senken die Investitionskosten flr
die Betreiber und arbeiten ver-
schleiBarm.

Die Spaltsptilung verhindert, dass
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dinnwandige Teile zwischen den
Drehteller und den Arbeitsbehal-
ter der Maschine geraten und
beschéadigt werden. So bietet sie
besonders flir die Bearbeitung
dinnwandiger Werkstlcke eine
kostengtinstige, verschleiBarme
Alternative zu herkébmmlichen
Gleitschleifanlagen.

Auf der Deburring Expo 2017
zeigt Walther Trowal vollstandige
Anlagen, die die ganze Prozess-
kette zwischen dem Zu- und dem
Abflihren der Teile umfassen und
auch Funktionen wie die Oberfla-
chenbehandlung durch Entdlen
und Entfetten sowie den Korro-
sionsschutz einschlieBen.
Walther Trowal GmbH
& Co. KG

42781 Haan

Tel: 02129/571-209
Fax: 02129/571-225
www.walther-trowal.de

Bild:
In den neuen TT-Fliehkraft-
" anlagen wird der Spalt
zwischen dem Drehteller
(unten) und dem Arbeits-
behalter (oben) gesplilt
(Werkbild: Walther Trowal
GmbH & Co. KG, Haan)
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