Produkte

Pulverlack mit erh6hter Kratzresistenz

Der hochwetterfeste Pulverlack IGP-HWFclassic 591T von IGP bie-
tet eine sehr gute Verarbeitbarkeit und erméglicht tiefmatte Ober-
flichen. Nun wurde die Rezeptur des Lacks nochmal verfeinert
und die Lackeigenschaften mafigeblich optimiert. Die verbesserte
Film-Flexibilitit und das verbesserte Haftvermégen erlauben den
sicheren Einsatz auf einer Vielzahl von chromfreien Vorbehand-
lungen. Die Oberflichen weisen eine hohe Robustheit und besse-
re Widerstandsfahigkeit gegen Kratzer auf, wodurch kerbende Ge-
genstdnde leicht {iber die Oberflache gleiten. Aufgrund der opti-
mierten Strukturstabilitdt werden gleichmiRige Ergebnisse im
Bereich der Rander erzielt. Dies gilt auch bei variierenden Schicht-
stdrken. Zudem zeigt der Pulverlack ebenfalls ei pltes Haft-
vermdgen fiir Dichtmassen. Die Beschichtung jt fiitfKomponen-
ten entwickelt, die grofiere Anforderungen a
chung stellen, wie Handldufe, Sitzfliche

agen, Tablare,
ann sowohl auf
Stahl eingesetzt

mit Radien bis 8 mm, mdglich. Der optimierte Lack trdgt den Na-
men IGP-HWFclassic 591T parkour. //
www.igp-powder.com
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Speziell fiir die Oberflichenbearbeitung in
der Additiven Fertigung hat Walther Trowal
die AM Post Process Maschinen der Baurei-
he AM entwickelt. Die neuen Multivibrato-
ren der Baureihe AM nehmen je nach Gro-
e des Arbeitsbehdlters bis zu 100 kleinere
Teile oder einzelne bis zu einer Gréfle von
etwa 900 x 500 mm auf. Die Werkstiicke
werden auf einer Tragerplatte eingespannt,
die dann am Boden des Arbeitsbehilters
elektromagnetisch oder mechanisch fixiert
wird. Die Schleifkorper werden eingefiillt,
das Behandlungsmittel wird wihrend des
Bearbeitungsprozesses kontinuierlich zuge-
geben. Drei Unwuchtmotoren versetzen
den Behdlter in Vibration. Dabei gleiten die
Schleifkérper um die Werkstiicke herum
und gldtten so die Oberfliche. Die Be-
wegungen der Motoren iiberlagern sich, so

Natriumchlorid fir Korrosionstests

dass eine homogene Oberfldche der Werk-
stiicke entsteht, wdhrend die Kanten ge-
schont werden. Nach einer vorher empi-
risch ermittelten Zeit ist der Prozess been-
det und die fertigen Werkstiicke werden
entnommen. Die meisten additiv hergestell-
ten Teile brauchen exzellente Oberflichen,
um ihre Funktion zu erfiillen. Das Gleit-
schleifen eignet sich fiir alle Materialien,
aus denen additiv gefertigte Teile bestehen:
fiir hochfeste, schwer zerspanbare Metalle
wie Titan sowie fiir Nickel-Basis- oder
Kobalt-Chromlegierungen, auflerdem fiir
Buntmetalle oder Kunststoffe. Die von
Walther Trowal entwickelten Schleifkérper
und Verfahrensmittel sind fiir viele Werk-
stoffe, sicherheitsrelevante Komponenten
und Prozesse zugelassen. //
www.walthertrowal.com

Das C&W Spezialsalz ist Natriumchlorid, das qualitativ dem ASTM B117-Standard entspricht. Das Korn und die Reinheit des Natrium-
chlorids sind speziell fiir den Salzsprithnebel bei Korrosionstests mit C&W- Salzspriihnebel und CCT-Schrinken konzipiert. Um die Bil-
dung von Klumpen ohne Kontaminierung durch Anti-Caking-Mittel zu vermeiden, kommt ein spezielles Grobkorn zum Einsatz. Das
Grobkorn verhindert auch {iberschiissigen Staub. Das Salz ist in 25 kg oder 5 kg Behaltern verpackt. //

www.industrialphysics.com/ic
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