Anlagen, Verfahren

Oberflichenbearbeitung von Werkstiicken fiir dic Flugzeugindustrie
Blisk-Finishing in Stunden
statt in Tagen

FUr die Oberfldchenbearbeitung hochwertiger Werkstlicke
wie zum Beispiel Blisks fiir Flugzeugtriebwerke und Gas-
turbinen hat Walther Trowal den bewahrten CM Rundvi-
brator modifiziert. Die Gleitschleifmaschine stellt sicher,
dass alle Teile gleichmaBig bearbeitet werden und erzeugt
reproduzierbar eine exzellente Oberfldchenqualitét.

Der Arbeitsbehilter des
CM Rundvibrators — fiir

das Foto mit einem

Dummy bestiickt.
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BN Die Oberflichenqualitit von Blisks (,,Blade
Integrated Disks®) in Flugzeugtriebwerken und Turbi-
nen entscheidet in hohem MaRe iiber die Effizienz der
Umstromung und somit {iber Wirkungsgrad, Treibstoff-
verbrauch und Geriduschentwicklung. Bisher wurde die
Oberfliche der Blisks oft manuell sehr aufwindig mit
Schleifscheiben oder dhnlichen handgefithrten Werkzeu-
gen entgratet. Dabei war die Reproduzierbarkeit der Er-
gebnisse nicht immer gewihrleistet. Auferdem konnte
es passieren, dass Blades an einigen Stellen iiberhaupt
nicht bearbeitet wurden: Der ,menschliche Faktor®
spielte eine grofSe Rolle.

Speziell fiir hochwertige Bauteile, die zum Beispiel in
der Flugzeugindustrie verwendet werden, hat Walther
Trowal den Rundvibrator CM in enger Zusammenar-
beit mit fithrenden Herstellern von Turbinen modifiziert

und die besonderen Anforderungen der Turbinenferti-
gung angepasst. Die Gleitschleifmaschine eignet sich fiir
das Entgraten und die Oberfliachenbearbeitung von Tei-
len bis etwa 980 Millimeter Durchmesser.

GleichmaBige Oberflache

Das Werkstiick wird an dem in der Bauhéhe reduzierten
Innendom des Behiilters fixiert; nachdem die Schleifkdr-
per eingefiillt sind, wird der Rundvibrator durch einen
Unwuchtmotor in Schwingung versetzt. Dabei ,,umglei-
ten“ die Schleifkérper die Oberfliche der Werkstiicke.
Da alle Teile gleichmiRig umstrémt werden, entsteht ei-
ne uniforme, gleichmiflige Oberfliche aller Teile, so-
wohl des Disks als auch jeder einzelnen Schaufel. Die
Rauheitsbeiwerte Ra liegen nach der Bearbeitung bei et-
wa 0,2 bis 0,4 pm.

Ausgehend von einer iiblichen Ausgangsrauheir Ra
von etwa 4 bis § pm arbeitet die Maschine in der Regel
lediglich fiinf bis sechs Stunden. Im Vergleich dazu
nimmt die manuelle Bearbeitung eines Blisks oft mehre-
re Tage in Anspruch.

Christoph Cruse, der Vertriebsleiter bei Walther Tro-
wal, hat die speziellen Bedingungen der Luftfahrtindus-
trie im Blick: ,, Gerade bei der Herstellung von Teilen fiir
Flugzeugtriebwerke sind alle manuellen Titigkeiten im-
mer kritisch zu sehen, denn die Qualitit der Bearbei-
tung ist nicht reproduzierbar. Mit der neuen Maschine
schalten wir den menschlichen Faktor weitestgehend
aus. Dariiber hinaus verkiirzen wir die Bearbeitungs-
dauer jedes Blisks von mehreren Tagen auf wenige Stun-
den.“

Fiir das Gleitschleifen von Blisks verwendet Walther
Trowal die Schleifkrper V2030. Sie erzeugen sehr nied-
rige Rauheitsbeiwerte bei den fiir Blisks typischen
Werkstoffen und Geometrien, auflerdem sind sie welt-
weit fiir die Flugzeugindustrie zugelassen. |
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