Oberflachenfinish auf bessere Art
Schleppschleifen in neuer Qualitat

Die Schleppschleif-Anlagen der
Serie »M-TDM:« hat Walther Trowal
fiir die Bearbeitung von Werkstii-
cken entwickelt, die hohe Anforde-
rungen an die Oberflichenqualitit
erfiillen miissen. Die Montage der
Werkstiicke auf rotierenden Satel-
liten und die gezielte Steuerung
der Bewegungsmuster bieten vie-
le Mdglichkeiten, die Bearbeitung
der Teile optimal zu gestalten.

Walther Trowal hat die Anlagen speziell
fur stlickkostenintensive Teile entwickelt,
die hochste Sorgfalt bei Handling und
Bearbeitung erfordern. Beispiele dafiir
sind Werkstlicke aus der Medizintechnik,
die auf Hochglanz poliert werden miis-
sen. Beim ,,normalen“ Schleppschleifen,
das sich fir die Mehrzahl der Werkstiicke
weiterhin ideal eignet, werden die Werk-
stiicke auf einem Teller fest montiert und
mit ihm durch die Schleifkdrper bewegt.
So erzielen diese Maschinen eine sehr
hohe Abtragsleistung. Die M-TDM-Ma-
schinen verfiigen anstelle des Tellers tiber
ein Karussell mit mehreren Speichen. An
deren Enden sind rotierende Satelliten
angebracht, die die Werkstiicke aufneh-
men. Die Teile bewegen sich auf Epizykeln
durch die ruhende Schleifkérpermasse
- also entlang eines kleinen Kreises, der
sich auf einem groReren bewegt. Die-
se Bewegung entspricht derjenigen der
einzelnen Kanzeln auf den , Kraken“ oder
,Polypen®, die jeder von Jahrmarkten her

Ein Werkstiick kurz vor dem Absenken in
das Schleifmedium.

kennt. Die Schleppschleifanlage »M-TMD
4« verfligt Uber vier Satelliten und kann
gleichzeitig 12 Teile aufnehmen, die M-
TMD 6« bearbeitet bis zu 18 Teilen gleich-
zeitig. Da Drehzahl und -richtung beider
Komponenten unabhangig voneinander
eingestellt werden konnen, lassen sich
unterschiedliche Bewegungsmuster er-
zeugen. AuRRerdem konnen die Werkstii-
cke unter verschiedenen Anstellwinkeln
an den Satelliten eingespannt werden. So
kann die Anstromung der Teile individu-
ell an die Erfordernisse unterschiedlicher

Werkstiicke angepasst werden. Die SPS-
Steuerung ermdoglicht es, auch mehrstu-
fige Programme einfach zu realisieren.
Wahrend der Bearbeitung wird der Ar-
beitsbehalter in Vibration versetzt. Da das
Schleifkorperbett auf diese Weise stan-
dig gleichmaRig durchmischt ist, erzielt
Walther Trowal eine hohe Reproduzier-
barkeit des Prozesses. Sowohl der Abrieb
der Werkstiicke als auch UntergroRen der
Schleifkorper werden abgesiebt und so
sicher aus dem Prozess herausgebracht
— ein weiterer Beitrag zur Reproduzier-
barkeit. Die Maschinen werden sowohl
fiir die Nass- als auch fiir die Trockenbe-
arbeitung eingesetzt. Beim Vor- und Fein-
schleifen sowie teilweise beim Polieren
wird meist mit Compounds gearbeitet.
Beim gezielten Verrunden von Kanten
im Bereich von Tausendstel Millimetern —
zum Beispiel bei Hartmetallbohrern oder
Frasern — wird trockenes Schleifgranulat
verwendet. Die Trockenbearbeitung eig-
net sich auch fiir das Polieren von Werk-
stiicken mit Poliergranulat und Paste.
Vom Vorschleifen bis zum abschlieRen-
den Polieren erfolgen alle Prozessschritte
in derselben Maschine, ohne dass die Teile
umgespannt werden miissen: Ein Arbeits-
behalter wird mit einem Handhubwagen
aus der Maschine gezogen

und innerhalb kirzester _IE E
der andere Schleifkérper

enthalt. E .

Zeit durch einen ersetzt,
www.walther-trowal.de

Weiss Rundschleifmaschinen

= Universal Rundschleifmaschinen

= Konventionelle Rundschleifmaschinen
= CNC-Rundschleifmaschinen

Sonder-CNC-Rundschleifmaschinen

Rundschleiftechnik -

Fiir iede Anford di de M hi 16 Unsere Rundschleifmaschinen sind mit vielen Erweiterungen wie
ur jede Antoraerung dié passende lviaschinenlosung. z. B. B-Achse, C-Achse, Automatisierung, InprozeBmessung und

Wuchten erhaltlich. Die Wahl der Spitzenweite reicht von 400 —
2000 mm und die der Spitzenhéhe von 180 — 320 mm.

Kundenspezifische Losungen zeichnen unsere Rundschleifmaschi-
nen aus, dazu erhalten Sie eine schleiftechnische Beratung mit
kundenorientiertem Service. Unser Portfolio wird abgerundet
durch den Verkauf von Karstens Rundschleifmaschinen, wahlweise
technisch geprift oder komplett neu aufgebaut mit zeitgemaRer
Technik.

Telefon: +49 (0) 7127 95720-0
Fax: +49 (0) 7127 95720-28
E-Mail: info@cnc-technik-weiss.de

CNC-Technik Weiss GmbH
NeckarstraRe 10

72666 Neckartailfingen
Web: www.cnc-technik-weiss.de
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Kennzeichnen Sie
lhre Werkstucke?

oder

oder

gefallt auch
m Kunden

dann

JEVOTECH

Beschriftungslaser & Lasergravursysteme

Erich-Kiefer-Str. 6

71116 Gartringen
Tel: 07034-2794560
www.evotechlaser.de

Diinne Teile extrem
schonend entgraten

Walther Trowals Turbotron-Flieh-
kraftanlagen fiir das Gleitschlei-
fen von kleinen und mittelgrof3en
Werkstiicken eignen sich mit der
neuen Option »Spaltspiilung« auch
fiir das Bearbeiten extrem diinner
Prazisions-Stanzteile. Die Anlagen
senken die Investitionskosten und
arbeiten verschleiflarm.

Als weltweit erster Anbieter von Gleit-
schleifanlagen stellt Walther Trowal sei-
ne TT-Fliehkraftanlagen jetzt mit Dreh-
tellern und Verschleiringen aus dem
Kunststoff »Polyurethan« und einer Spalt-
spilung zwischen dem Teller und dem
Arbeitsbehalter her. Sie verhindert, dass
diinnwandige Teile zwischen die beiden
Komponenten der Maschine geraten und
dadurch beschadigt werden. So bietet sie
eine kostenglinstige, verschleiBarme Al-
ternative zu herkdmmlichen Gleitschleif-
anlagen gerade fiir die Bearbeitung diinn-
wandiger Werkstiicke.

Fiir das Entfernen von Graten und das
Verrunden scharfer Kanten an diinnen,
schuttfahigen Stanzteilen wurden bisher
Fliehkraftanlagen mit speziellen Drehtel-
lern aus Keramik oder Stahl verwendet.
Damit diinne Teile nicht in den Ringspalt
zwischen dem rotierenden Drehteller und
dem stationdren Arbeitsbehalter geraten
konnten, hatte die prazise und reprodu-
zierbare Einstellung der Spaltbreite eine
entscheidende Bedeutung. Da auBerdem
schon geringe Beschadigungen der sehr

empfindlichen Drehteller hohe Repara-
turkosten verursachen, suchten die Kon-
strukteure von Walther Trowal eine wirt-
schaftlichere Losung.

Die neu entwickelte Spaltspiilung
macht es jetzt moglich, Drehteller und
Verschleiring aus Polyurethan zu ver-
wenden, die Walther Trowal in groBen
Stlickzahlen auch fiir andere Standard-
Maschinen einsetzt. Das senkt die Inves-
titionskosten der Kunden deutlich, denn
der Werkstoff ist erheblich leichter zu
bearbeiten als beispielsweise Keramik.
AuBerdem kann der Ringspalt weiterhin
mit der vielfach erprobten automatischen
Spalteinstellung zuverlassig eingestellt
werden. Der durch die Spiilung aufgebau-
te Druck verhindert zuverlassig, dass diin-
ne Teile wahrend der Bearbeitung in den
Spalt zwischen Drehteller und Verschleil3-
ring eingezogen werden.

Anders als beim traditionellen Gleit-
schleifen in Fliehkraftanlagen arbeiten
die Anlagen beim Entgraten und Schlei-
fen diinner Teile mit hohem Wasserstand
im Arbeitsbehalter. So erreicht Walther
Trowal, dass die Werkstlicke weder mit-
einander verkleben noch an der Behal-
terwand haften bleiben. Walther Trowal
liefert die neuen Turbotron-Anlagen mit
der Option »Spaltspiilunge
sowohl fiir das manuelle _IE E
Befiillen und Entleeren als
auch als vollautomatische
Anlagen. E

www.walther-trowal.de

In den neuen TT-Fliehkraftanlagen von Walther Trowal wird der Spalt zwischen dem
Drehteller (unten) und dem Arbeitsbehilter (oben) gespiilt.
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